£\ ®
b DDGH GX-Schrauber
(40 Volt)

BEDIENUNGSANLEITUNG
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Mit Sicherheit montiert WWW.dOgateC.de




WICHTIG

Nur mit schriftlicher Freigabe vom Hersteller kann die mit dieser Bedienungsanleitung gelieferte
A Ware, fir bestimmte Anforderungen gedndert werden. Im Falle einer Ersatzteilbestellung
bendtigen wir Artikel-Nr. und Artikelbeschreibung des Lieferscheines mit Lieferdatum der

gelieferten Ware.

Bedienungshinweise

Bitte bewahren Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig auf. Sie muss fir alle Benutzer/innen
dieses Produktes zuganglich sein.

Jede/r Benutzer/in muss die Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise /

SicherheitsmalRnahmen vor der Installation bzw. der Benutzung vollstéandig lesen und die
A darin enthaltenen Anweisungen strikt befolgen.

Reparaturen sind nur durch den autorisierten Fachhandler erlaubt.

Bitte vergewissern Sie sich, dass der Benutzer/in vor dem Einsatz des Produktes die Bedienungsanleitung
verstanden und die Bedeutung der auf dem Produkt angebrachten Symbole verstanden hat.

Kontrollieren Sie die Ware auf Beschadigungen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Uberpriifen Sie, ob die Funktion
beweglicher Teile in Ordnung ist, sie diirfen nicht klemmen / Teile beschadigt sein. Samtliche Teile missen
entsprechend der Aufbauanleitung montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um einen einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewahrleisten.

Die Produkte diirfen nur gemaR der techn. Daten eingesetzt werden.

Die techn. Daten und Auslegungen beziehen sich auf den Einsatz im Einschichtbetrieb.

Halten Sie andere Personen aus lhrem Arbeitsbereich fern, um Verletzungen Dritter auszuschlieRen. Vermeiden Sie
die Kollisionen mit anderen Gegenstanden.
Fir etwaige Schaden, bei Missachtung der oben angefiihrten Hinweise wird keine Haftung Gbernommen.

Auch sind Schaden von der Gewahrleistung ausgeschlossen, die auf Uberlastung oder unsachgeméafe Behandlung
zurtickzufiihren sind. Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden, wenn die Ware unzerlegt zurlickgesandt wird.
Die Transportkosten missen im Voraus entrichtet werden. Die Haftung der Hersteller und Ihre Rechte aus einer
etwaigen Gewahrleistung sind durch die Reparatur oder den Ersatz des fehlerhaften Produktes beschrankit.

Die Bedienungsanleitung wurde nach den Europaischen Richtlinien und Normen erstellt. Unfalle kdnnen bei
Einhaltung vermieden werden.

Bitte richten Sie sich nach den nationalen Normen der Sicherheit. Die auf dem Produkt angebrachten Etiketten durfen
nicht entfernt oder beschadigt werden, ins besondere diejenigen, die gesetzmalig vorgeschrieben sind.
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1. Allgemeine Sicherheitsregeln

Achtung! Lesen und verstehen Sie alle Punkte dieser Anleitungen. Nichteinhalten aller folgenden
Anweisungen kan zu einem Elektrischen Schock, Feuer und/oder ernsthaften Verletzungen fihren.

DIESE ANLEITUNG GUT AUFBEWAREN

1.1 Arbeitsbereich

- Arbeitsbereich sauber halten und gut beleuchten. Unaufgerdumte Arbeitsflichen und dunkle
Bereiche erhdhen das Unfallrisiko

- Keine Elektrowerkzeuge in Explosionsgefidhrdeten Bereichen verwenden, z. B. bei entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Staub. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder das Gas
entzinden kdnnen.

- Nebenstehende Personen, Kinder und Besucher fernhalten solange mit elektrischen Werkzeugen
gearbeitet wird. Ablenkung kann zu Kontrollverlust fihren.

1.2 Elektrische Sicherheit

- Geerdete Werkzeuge miissen in eine richtig installierte und geerdete Steckdose eingesteckt
werden, die den aktuellen Normen und Auflagen entspricht. Niemals den Erdungs-Pin entfernen
oder den Stecker in irgendeiner Form verandern. Nicht jeden Stecker verwenden. Mit
qualifiziertem Elektriker priifen, ob Anschliisse ausreichend geerdet sind. Sollte das Werkzeug
eine elektrische Fehlfunktion haben oder herunterfallen, gewahrleistet die Erdung, dass Elektrizitat vom
Benutzer ferngehalten/abgeleitet wird.

- Koérperkontakt mit geerdeten Oberflachen (wie z.B. Rohren, Heizungen) vermeiden.

Es besteht erhdhtes Stromschlagrisiko bei geerdetem Korper.

- Elektrische Werkzeuge nicht Regen oder nassen Bedingungen aussetzen. Eindringendes Waser
erhoht das Risiko eines elektrischen Schocks.

- Nicht das Kabel tiberbelasten. Niemals das Kabel dazu verwenden den Schrauber zu tragen oder
das Kabel einfach herausziehen. Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fernhalten. Beschadigte Kabel sofort ersetzen. Beschadigte Kabel erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schocks.

1.Personliche Sicherheit

- Wachsam und konzentriert bleiben, wenn man mit einem Elektrowerkzeug arbeitet. Werkzeuge
nicht benutzen, wenn man miide ist oder unter dem Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Medikamenten ist. Ein Moment der Unachtsamkeit wahrend der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann zu
ernsthaften Verletzungen fihren.

- Richtig kleiden. Keine weiten Sachen oder Schmuck tragen. Langes Haar zusammenbinden.
Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern halten. Weite Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.

- Ubeabsichtigtes Starten vermeiden. Sicherstellen, dass der Schalter auf “Aus” steht, bevor das
Gerat eingesteckt wird. Halt man wahrend des Einsteckens den Finger auf dem Ausldser, kann dies zu
Verletzungen fuhren.

- Auf das Gleichgewicht achten. Dadurch hat man in unerwarteten Situationen das Elektrowerkzeug
besser unter Kontrolle.

- Sicherheitsausristung verwenden. Immer Schutzbrille tragen. Staubschutzmaske,
Sicherheitsschuhe, Helm oder Gehdrschutz wenn benétigt.

1.4 Werkzeugnutzung

- Werkzeug nicht uiberbeanspruchen. Passendes Werkzeug fiir die Anwendung verwenden. Durch
das korrekte Werkzeug wird die Arbeit besser und sicherer.

- Werkzeug nicht verwenden, wenn es sich nicht ein- oder ausschalten lasst. Jedes Werkzeug, das
sich nicht ein- oder ausschalten lasst ist gefahrlich und muss repariert/ersetzt werden.

- Werkzeug von Stromversorgung trennen, wenn Einstellungen vorgenommen, Zubehor gewechselt
oder das Werkzeug eingelagert wird.
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- Ungenutzte Werkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern und unbefugten Personen
aufbewahren.

- Werkzeuge gewissenhaft warten.

- Uberpriifen, ob bewegliche Teile richtig ausgerichtet und befestigt sind, ob Teile gebrochen sind
und ob weitere Defekte vorliegen, die die Bedienung des Werkzeuges beeintrachtigen kénnen.
Wenn Schaden vorliegen muss das Werkzeug vor Gebrauch repariert werden.

Viele Unfalle passieren wegen schlecht gewarteten Werkzeugen.

- Nur Zubehor verwenden, das vom Hersteller fiir das Modell empfohlen wird. Zubehér, das bei einem

Werkzeug passend ist, kann beim Einsatz in/an anderen Werkzeugen gefahrlich sein.

1.5 Wartung
- Werkzeugwartung muss von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Wartung oder Reparatur

durch unqualifiziertes Personal kann zu Risiken einer Verletzung flhren.

- Bei Reparatur eines Werkzeuges nur identische Ersatzteile verwenden. Anweisungen im
Wartungsabschnitt der Bedienungsanleitung folgen. Das Benutzen von nicht freigegebenen
Ersatzteilen oder das nicht beachten der Wartungsanleitung kann zu Verletzungen oder einem
elektrischen Schock fuhren.

2. Spezielle Sicherheitsregeln

2.1 Werkzeuq an isolierten Griffoberflachen festhalten, wenn Schneidwerkzeuge Kabel in der Nahe
oder das Versorgungskabel des Werkzeuges beschddigen kénnen. Kontakt mit unter Strom
stehenden Kabeln setzt Metallteile des Werkzeuges ebenfalls unter Strom und kann dem Bediener
einen Stromschlag versetzen.

2.2 Niemals Ol auf elektrische Teile des Werkzeuges spriihen.
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3. Elektrische Beschreibung

Bestandteile Controller Schrauber

GX150, GX220, GX450,
Modell XS-40D GX150P, GX220P, GX450P
Eingang 110 / 230VAC (auswahlbar) DC40V
Ausgang 30/40VDC ((auswahlbar )
Leistung 2.5A 95W
Max. Stromstéarke (Ausgang) 8A

Intermittierende Betriebsweise

10s Ein / 30s Aus

Sicherheitssystem

CE zertifiziert ( Klasse | )

Klasse Il

4. Mechanische Beschreibung XS-40D-Controller

MafRe : 98 x 158 x 55H (mm)
Gewicht : 850gr

Stromkabel : 1.5 m
Sicherung : 10 A 250V

5. Auswahl der Ei

ngangsleistung

Durch wechseln der Position der Abdeckung (wie unten abgebildet) kann zwischen 110 V / 230 V Eingangsleistung

gewechselt werden.

110VAC

230VAC
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6. Schrauberbeschreibung

'

m Beschreibung

Optionen
Modell Start Drehmoment | Drehzahl Kupplung Software*
(Nm) (U/min) Standard Soft Stop Standard| T
GX 150/ESD 0,3~1,47 |800~1700 o o
GX 220/ESD Hebel 0,6~2,15 |600~1200 o o
GX 450/ESD 1~4,41 300~600 o o
GX 150P/ESD 0,3~1,47 |800~1700 o o
GX 220P/ESD | Schub 0,6~2,15 |600~1200 o o
GX 450P/ESD 1~4,41 300~600 o o
GXS 150/ESD Hebel 0,3~1,47 |800~1700 o
GXS 220/ESD 0,6~2,15 |600~1200 o
GXT 150/ESD 0,3~1,47 |800~1700 o
GXT 220/ESD | Hebel 0,6~2,15 |600~1200 o
GXT 450/ESD 1~4,41 300~600 o
GXA 150P/ESD 0,3~1,47 |800~1700 o
GXA 220P/ESD| Extern 0,6~2,15 |600~1200 o
GXA 450P/ESD 1~4,41 300~600 o
* Definition:

- Standard = Drehzahleinstellung + Soft Start (Langsam-Anlauf)
- + = Soft Start (Langsam-Anlauf) + Double Hit (Doppeltes Anziehen)
- T = Drehzahl- & Winkelkontrolle + automatisches Umschalten

Modelle Version ...V3:
GX-Schrauber mit der Modellendung , V3 verfiigen tber eine spezielle Software. Diese ermdglicht in

Verbindung mit einem Lock-Key, der in den Signal-Anschluss des Controllers XS-40D eingesteckt wird, die

Sperrung Einstell-Taster am Schrauber.
Sobald der Lock-Key entfernt wird, kdnnen keine Einstellungen mehr vorgenommen werden.
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7. Drechmomentkurve (Im Leerlauf — Max. Drehzahl)

GX 150 GX 220 GX 450
22 45 =
15 5 40 . o
13 %4 ’ 35

18
11 // 16 -

25
g ] 14 | 20 | zl,/.
¥ 12 15 A
5 / 10 10 —f
3 | | O S| R 8 Jiili o | CO| L
123 4 5 & T 8 123 4 5678 1.2 3 4 5 & T B
Silwer dia 2.3mm Gold dia 2.5mm Bronze dia 2.2mm

8. Bedienpanel der Modelle

m Standard (Drehzahleinstellung & Soft Start) / GX____

ANGLE | AUTO REVERSE Clj
Lpreek ]

RS JeRRip

e ]

ﬂ'l"‘l‘ JE I'i'l'l"'ll
FELIN = HODLD = LN
e .+

9. LED-Fehleranzeige

dois

Nr | Alarm Beschreibung Reset
1 | Zu hohe Spannung(liber 48V) e Grune LED blinkt fir 0.5s Autom. Wenn unter 48V
2 | Zu hohe Stromstarke (4A/0.5s) e Rote LED blinkt fir 0.5s Autom. nach 5s

Uberhitzung (tiber 80°C Gelbe LED blinkt fiir 0.5s | Autom. unter 80°C
Motortemp.)

4 Schrauber durch externes Signal Gelbe LED leuchtet
gesperrt permanent

Autom. bei Signalende
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10. Bedienung

10.1 Drehzahl & Soft Start Einstellung Standardmodell ( GX )

Drehzahlauswahl:

1) “Lock”-Taster flir 2 Sekunden gedrickt halten. Nach
2 Sekunden zeigen die 2 LEDS die eingestellte
Drehzahl an.

2) Links-/Rechtslauf-Taster auf
- "Reverse" (R) stellen, um Drehzahl zu erhéhen
- “Forward” (F) stellen, um Drehzahl zu senken

3) Durch driicken des "Speed"-Tasters wird dann die
Drehzahl ausgewahilt.
Die eingestellte Drehzahl kann anhand der
LED-Farben abgelesen werden.

speed speed
Increase  Decrease 4) “Lock™-Taster erneut fiir 2 Sekunden dricken, um
geanderte Drehzahl zu speichern. AnschlieBend
kann mit der eingestellten Drehzahl verschraubt

weden.

m Drehzahlanzeige der beiden LEDs (Standardmodell)

LED ) o o0 o o ) o o0
Modell

Taster 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9.
GX150 U/min 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1700
GX220 U/min 600 650 700 750 800 900 1000 1100 1200
GX450 U/min 300 340 380 410 450 490 530 560 600

Soft Start (Langsam-Anlauf) Einstellung:

1) “Soft Start’-Taster fir 2 Sekunden gedruckt halten. "Soft Start" ist eingeschaltet, LED leuchtet entsprechend
Tabelle s.u.

2) Durch erneutes Driicken des “Soft Start’-Tasters wird die Soft Start-Dauer erhéht/durchgeschaltet. 3
Einstellungen stehen zur Auswahl, siehe Tabelle unten.

3) Nun kann die eingestellte “Soft Start”-Dauer genutzt werden, LED leichtet dauerhaft.

® Griin: 0.2 Sekunden
® Rot: 0.4 Sekunden
Gelb: 0.6 Sekunden
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10.2 Drehzahl-/Winkelkontrolle & Automatisches Umschalten ( GXT )

Modell: GXT150, GXT220, GXT450
Durch Driicken und Halten des Starters lauft automatisch ein 3-stufiges Programm ab:

® Start, Stop und Drehrichtung in einem Programm

Stufe 1 — 2 — 3
Programm Erster Lauf Stoppen und Warten Zweiter Lauf
Rechts- oder Linkslauf, Entgegengesetz der
Drehrichtung je nach Stellung des - Drehrichtung beim
“F/R”-Schalters “Ersten Lauf”

Lauft bis zum eingestellten

Drehwinkel bzw. bis Stoppt und wartet bis die

Drehwinkel bzw. bis

Lauft bis zum eingestellten

Funktion . eingestellte Zeit )
zum Erreichen des . zum Erreichen des
abgelaufen ist.
Drehmoments. Drehmoments.
Einstellungs- 0 - 15 Umdrehungen / . 0 - 15 Umdrehungen /
bereich 24 Schritte 0-6sek/14 Schritte 24 Schritte

- Stoppt sofort, wenn der Starterdriicker losgelassen wird.

- Der “F/R’-Taster (Vorwart/Ruckwartslauf) hat mehrere Funktionen:

® Wahrend des Verschraubens

@ Drehrichtung des Schraubers (FOR-REV) (Rechts-Linkslauf)

® Wahrend des Programmierens

@ “First run”-Drehwinkel (erhdhen / verringern) zusammen mit "First Run(Speed)"-Taster
@ Zeit (erhdhen / verringern) zusammen mit "Stop(Reverse)"-Taster

® Drehzahl (erhéhen / verringern) zusammen mit "Speed(First Run)"-Taster

@ “Reverse run”-Drehwinkel (erhdhen / verringern) zusammen mit "Reverse(Stop)"-Taster

ANGLE [ AUTO REVERSE .@

e ] [Fomeen
farEr

2P I'""I'.*i'l
RUN+*HOLD RUN
| @ o+

-2
»
g
=

deag

erhchen Verringern

m “Erster Lauf’ Drehwinkeleinstellung

(DDen “first Run”- Taster fiir ca. 2 Sek. gedrickt halten. Nun leuchtet die linke LED.
Knopf nun solange dricken, bis der gewlinschte Winkel erreicht ist (siehe Tabelle unten).
@Steht der “F/R"-Taster auf R, wird der Drehwinkel erhoht, steht er auf F, wird der Drehwinkel verringert.

(@ Den “first Run”-Taster erneut fiir ca. 2 Sek. gedriickt halten. Nun ist die Einstellung gespeichert und es
kann verschraubt werden.
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ACHTUNG: Durch langes Driicken des “first Run”-Tasters springt die Einstellung
automatisch eine Stufe weiter. Daher immer den Schritt vor dem gewlinschten Wert
auswahlen und dann den “first Run”-Taster lange drlicken!

Click 0 1 2 3 t 5 6 | 7 ? 9 10 "M |11 {1({1({1|1j1|1(2]|2(2|2]2
st | nd | rd h th | th | th h th th th |[2(3|4|5|6|7|8|9|0|1]|2 | 3|4
Winkel 11110111 1 1
in Aus | 1/4 | 2/4 | 3/4 |1|5/4|6/4|7/4]|12]| 9/4 [10/4|11/4|3|4|5|6|7|8]|9
0|1(2|3]| 4|5
Umdrehungen

LED-Farbe O | R| G |R|GIR|G|R|G|l R | G R |G|R|G|R|G|R|G|R|G|R|G| R | O

®
® | Increase
Keep pressed Ol + 3
- i \ ) -
] first 2
over 2 sec. e Fagites of g Decrease
for Unlock & 3 3
< S
H \
Lock b a ! 3
- =
3
o
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mEinstellung der Wartezeit bevor der “zweite Lauf”’ beginnt

@ Den “Stop time”-Taster flir ca. 2 Sek. gedriickt halten. Nun leuchtet die rechte LED.
Knopf nun solange drticken, bis die gewiinschte Wartezeit erreicht ist (siehe Tabelle unten).
@ Steht der “F/R”-Taster auf R, wird die Wartezeit erhéht, steht er auf F, wird die Wartezeit verringert.

® Den “Stop time”-Taster erneut fur ca. 2 Sek. gedrlckt halten. Nun ist die Einstellung gespeichert und

es kann verschraubt werden.
ACHTUNG: Durch langes Driicken des “Stop time”-Tasters springt die Einstellung
automatisch eine Stufe weiter. Daher immer den Schritt vor dem gewiinschten Wert
auswahlen und dann den “Stop time”-Taster lange dricken!.

Click 0 1. 12| 3. | 4 | 5 6. 7. | 8. 9. 10. | 11. 12. 13. | 14.

Warte-
Zeit (Sek) Aus | 0.1 |0.3]|05]( 1 15| 2 |25 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6

LED o R|G|R|G|R G R |G R G R G R 0]

q Increase

+ @

Decrease

>
=

' @Anglel
first

Rk

(™)

Keep pressed
over 2 sec. o
for Unlock & == =Vl g
Lock

®
[ ]
L]
Q
[
B\
Q
p]
)
<
8
al
q

awy; dojg uny sy

Q Click

mDrehzahl einstellen

@ Den “first Run”- und “Stop time”-Taster gleichzeitig fir ca. 2 Sek. gedruckt halten. Nun leuchten
beide LEDs.
Den “first Run”-Taster nun solange drucken, bis die gewtinschte Drehzahl erreicht ist
(siehe Tabelle unten)..

@ Steht der “F/R’-Schalter auf R, wird die Drehzahl erhoht, steht er auf F, wird die Drehzahl verringert.

® Den “first Run”-Taster fur ca. 2 Sek. gedruckt halten. Nun ist die Einstellung gespeichert und

es kann verschraubt werden.
ACHTUNG: Durch langes Driicken des “first Run”-Tasters springt die Einstellung
automatisch eine Stufe weiter. Daher immer den Schritt vor dem gewlinschten Wert
auswahlen und dann den “first Run”-Taster lange drlcken!

Click 0 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.

Drehzahl| 76, | 650 | 00 | 550 | 500 | 450 | 400 | 350 | 300
(U/min)

LED O R G R G R G R O
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13]

I
=

Keep 2 buttons

pressed over 2
sec. for
Unlock & Lock

nasds @@

‘A B

Increase Ciecrease

|
o
]
=

@by pE dD @9

asianiy

o
]

Ly fir] dl:I'J:l_',; Ly 1E2

s dopg

m “Zweiter Lauf”’ Drehwinkeleinstellung

(DDen “first Run”- und “Stop time”-Taster gleichzeitig firr ca. 2 Sek. gedriickt halten. Nun leuchten
beide LEDs.
Den “Stop time”-Taster nun solange drlicken, bis der gewlinschte Drehwinkel erreicht ist
(siehe Tabelle unten).

©@Steht der “F/R"-Taster auf R, wird der Drehwinkel erhoht, steht er auf F, wird der Drehwinkel verringert.

(3Den “Stop time ”-Taster fir ca. 2 Sek. gedriickt halten. Nun ist die Einstellung gespeichert und
es kann verschraubt werden.
ACHTUNG: Durch langes Drlicken des “Stop time”-Tasters springt die Einstellung
automatisch eine Stufe weiter. Daher immer den Schritt vor dem gewlinschten Wert
auswahlen und dann den “Stop time ”-Taster lange drlcken!

Unlock & Lock

Click ol 11234567 [8[9]10 |11 [1/1/1/1]1]1][1]1|2|2]2]|2]2
st {nd|rd [th]| th |[th ]| th [th]| th | th th |2|3|4(5(6|7[(8[9|0|1]|]2|3]|4
Winkel
X of | 1/ | 2/ | 3/ 5/ | 6/ |7/ 9/ 11/ 11111 (1(1]1
in flalalalt|a]a|a|2]a]|10 4 (345671819 g|1]2]3]4]5
Umdrehungen
LED O|R|G|R|G|IR|G|R|G|R| G| R |G|IR|GIR|G|R|G|R|G|R|G|R|O
®
e AN -
Keep 2 buttons B N 1L
8 3 “
pressed over 2 g = =
2 a 4 Decrease
sec. for w = ]
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3 E
-] L]
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m Anwendungsbeispiele

F/R-

Erster

Anwendungen mit verschiedenen

Taster Lauf Wartezeit Funktionen in einem Arbeitsablauf
Normale Schraubfunktion im Vorwartslauf.
FOR Aus Aus Schaltet bei erreichtem Drehmoment ab.
Normaler Schrauber
REV Aus Aus Normale Schraubfunktion im Rickwartslauf.
[ Schraube wird 8 Umdrehungen angezogen
FOR 0.5s Max (4.7) | Schrauber stoppt automatisch
, [] Starter kann losgelassen werden
Automatische
Abschaltung nach
Winkel
inkelvorgabe [ Schraube wird 5 Umdrehungen gel6st
REV 0.3s Max (4.7) |1 Schrauber stoppt automatisch
[ Starter kann losgelassen werden
Anziehen mit [ Schraube bzw. Gewinde wird 8
anschlielendem Umdrehungen eingedreht
Lésen FOR 0.5s Aus [ Schrauber stoppt automatisch
(z.B. [1 Schrauber dreht Rickwarts, bis der Starter
Gewindeschneiden) losgelassen wird
[ Schraube wird 3 Umdrehungen gel6st
Kabelschuh auf Platine [ Schrauber stoppt automatisch fiir 1 Sek.
verschrauben REV 0.2s 1.0s (z. B. um Kabelschuh unter zu klemmen)

[ Schraube wird auf eingestelltes
Drehmoment angezogen
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Drehmoment-Federn

Kurven (Max. Leerlaufdrehzahl)

GX 150, 220, 450

o

F450

[2'}By) 3nbae]
W P
(o)

o

L
(o]

M
=]

F220

o
N

J/
w:rﬂ"d‘rm':l
:?ﬂifif-_,_pwﬁgwch#F”“*“” F150 _
fl=—T"]
Scale 1 2 3 A 5 b 7 8

6x 450,150: Bronze dia 2.2mm
Gx 220:Gold dia 2.5mm

-
(7]

i
=

Wechseln der Feder:

1 — Drehmomenteinstellkappe komplett abschrauben.

2 — Nicht mehr bendtigte Drehmoment-Feder herausnehmen.
3 — Neue Drehmoment-Feder einsetzen.

4 — Drehmomenteinstellkappe wieder aufschrauben.

5 — Nicht vergessen das richtige Drehmoment wieder einzustellen.
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